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Karar Konusu : FASON NAKIS ISLEME VE NAKISLI KONFEKSIYON (CEYiZ)
IMALATINDA MEYDANA GELEN FIRE VE ZAYIAT ORANLARI

KARAR:

I-FASON NAKIS ISLEME
Kumastaki fire ve zayiat:

Nakaist yapilacak parganin kumas tipine gore fire ve zayiat oranlari elde edilmektedir.
Kullanilan kumas tiplerini ana hatlari ile asagidaki sekilde gruplayabiliriz.

1-Ince rme kumas,ipek,viskon,saten,havlu,vb. kaygan yapili, yumusak tutumlu,esnek
kumaslar,

2-Poplin,kalin dokuma kumas,kalin esofmanlik 6rme kumas vb.sert tulumlu kaygan olmayan
kumaglar,

3-Tabii ve suni deriler.

Fire ve zayiatlarin meydana gelebilecegi sathalar;

-Nakis1 yapilacak parcanin makina sehpasina hatali yerlestirilmesinden dolayz,
-Nakis1 yapilacak parcanin nakis yerinin(baslangic noktasinin) yanlis isaretlenmesinden
dolay,

-Iplik kopmasi nedeniyle hatali islemeden dolay,

-Isaret kalemi kalintisindan dolay1,

-Iplik inceligindeki diizgiinsiizliikten dolay1,

-Iplik niians farkindan dolayz,

-Makina yagiyla yaglanmadan dolay: (6zellikle 1. ve 2. grup kumaslarda),
-Ignenin yanlis secilmesinden dolay,(6zellikle 1. ve 3. grup kumaslarda)
-Ignenin kirilmasindan nedeniyle olusan ezilme ve yirtilmadan dolay1,
-Kasnak izlerinden dolayi,(6zellikle 1. grup kumaslarda)

-Iplik uglarinin temizlenmesi sirasinda olusan makas kagiklarindan dolay1



Sonug olarak;

1. grup kumaslarda(ince 6rme kumas,ipek,vison,saten,havlu, vb.) %14'de kadar,2. grup
kumaslarda(poplin,kalin dokumakumas kalin esofmanlik 6rme kumas vb.) %11'e kadar,3.
grup kumaslarda(tabii ve suni deriler) %1 1'e kadar,zayiat meydana gelir.

[I-NAKISLI KONFEKSIYON (CEYIZ)IMALATI

-Kumasin daha 6nce gordiigii islemlerden (Ramdz,germe)dolay1 boydaki toplama nedeniyle
%1 fire meydana gelir.

-Kumasin iizerinde daha 6nceki islemler sirasinda olusan hatalar (dokuma hatasi,leke vb.)
mevcuttur. Ceyiz imalatindaki takimlar biiyiik parcalardan olustugu i¢in sézkonusu hatalar
nedeniyle ayrilan hatali kumaglar normal konfeksiyona nazaran metrajca fazladir.Bu hatal
kumaslar nedeniyle %5-8 zayiat meydana gelir.Kesim sirasinda top sonlarinda kalan
parcalardan dolay1 %1 zayiat meydana gelir.

-Nakis1 yapilacak parcanin makina sehpasina hatali yerlestirilmesinden dolay1 %1,5 zayiat
meydana gelir.

-Iplik kopmasi nedeniyle hatali islemeden dolay1 %0,5 zayiat meydana gelir.

-Hatal1 isleme nedeniyle olusan igne izlerinden dolay1 9%0,5 zayiat meydana gelir.

-Nakis makinasinda germe i¢in verilen fazla paylardan dolay1 %0,5 zayiat meydana gelir.
-Son iitli sirasindaki sararmalardan dolay1 %0,5 zayiat meydana gelir.

Sonug olarak;% 1 fire ve % 10-14 zayiat meydana gelir.

Iplikteki Fire ve zayiat:

-Nakis ipliginin nakis makinasina ilk anda takilmasi esnasinda yapilan uzun sagimlar nedeniyle
% 1 zayiat meydana gelir.

-Nakis ipliginin nakis makinasina takilmasi ve ¢ikarilmasi sirasinda ipligin bobinden akmast
nedeniyle %6,5'a kadar zayiat meydana gelir.

-Iplik kopmasi nedeniyle yapilan sagimlardan dolayr %0,5 zayiat meydana gelir.

-Hatali bobin sarimlari nedeniyle % 1 zayiat meydana gelir.

-Kazan (ton) farkindan dolay1 kullanilmayan kisimlar nedeniyle % 1 zayiat meydana gelir.
Sonug olarak;% 10'a kadar zayiat meydana gelir.

III FASON APLIKELI NAKIS ISLEME : (Oda Meclisimizin 25.12.1997 tarih ve 995/997-32
say1l1 karari ile ilave edilmigtir. )

Aplikeli nakis islemede;fason nakis islemede belirtilen sathalarin disinda ayrica asagidaki
nedenlerden dolay1 da fire ve zayiat oranlar1 yiikselmektedir.
-Nakis yapilacak parcanin nakis makinasinda iken aplike kumagsinin kaba kesimindeki
hatalardan dolay1
-Aplikeli nakisin nakis bitiminden sonraki ince temizligindeki hatalardan dolayz,
-Aplike kumasinin konum olarak hatali yerlestirilmesinden dolayz,
-Aplike kumasinin diiz ipligi yoniiniin dikkat edilmemesinden dolay,
Sonug olarak;
1-Ince 6rme kumas,ipek,viskon,saten,havlu,vb. kaygan yapili yumusak tutumlu,esnek
kumaslarda %38'e kadar zayiat.
2-Poplin,kalin dokuma kumasg,kalin esofmanlik 6rme kumas,vb.sert tutumlu, kaygan olmayan
kumaslarda %?23'e kadar zayiat,
3-Tabii ve suni derilerde %23'e kadar zayiat meydana gelir.



SONUGC:

Kullanilan teknoloji,makina vurus hizi,kafa sayisi,nakis yapilacak par¢a-nin cinsi,nakis ipliginin
kalitesi,iglenen motif,motif vurus siklig1 gibi bir¢ok faktdre bagh olarak ;

I-Fason nakis islemede;

1-Ince 6rme kumas,ipek,viskon,saten,havlu,vb. kaygan yapili yumusak tutumlu,esnek
kumaslarda %14'e kadar zayiat.

2-Poplin,kalin dokuma kumas,kalin esofmanlik 6rme kumas,vb.sert tutumlu, kaygan olmayan
kumaglarda %1 1'e kadar zayiat,

3-Tabii ve suni derilerde %11'e kadar zayiat,

I1-Nakish konfeksiyon (¢eyiz) imalati'nda %1 fire ve %10-14 zayiat,
I11-Fason aplikeli nakis islemede;

1-Ince 6rme kumas,ipek,viskon,saten,havlu,vb. kaygan yapili yumusak tutumlu,esnek
kumaslarda %38'e kadar zayiat.

2-Poplin,kalin dokuma kumas,kalin esofmanlik 6rme kumas,vb.sert tutumlu, kaygan olmayan
kumaglarda %23'e kadar zayiat,

3-Tabii ve suni derilerde %23'e kadar zayiat,

San

Her iigiindede kullanilan "Nakis Ipligi"nde % 10'a kadar zayiat meydana gelir.



