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Karar Sayis1 @ 66-1
Karar Konusu : Kuyumculukta Fire nispetleri

KARAR:

Kuyumculukta imalat 3 ana baglik altinda toplanr.

1-Elisi Mamuller
2-Makineden imal edilen Mamuller
3-Dokimden imal edilen Mamuller

1-El isinden imal edilen mamuller i¢in Fire ve zayiat orani:

a_

Eritme Islemi:
Her imal edilen mamul, imalat siresi icinde ortalama 2 kez eritilmektedir.
22 Ayar % 0.3

18 — 14 — 10 — 8 Ayar % 1 Fire verir.

Silindir ve Haddeleme Islemi:

Her imal edilen mamul, imalat siiresi i¢inde en az 2 kez silindir ve haddeleme islemine tabi
tutulmaktadir. Bu islem sonucu yaklasik %20 artik kalmaktadir. (Capak , Toz)

22 Ayar % 0.6

18 — 14 — 10 — 8 Ayar % 1 Fire verir.

Sekillendirme ve Form verme Islemi:

Bu islem sonucu yaklasik % 30 artik kalir. (Tel basi-sonu, Kirik parca, Yarmm parca)
22 Ayar % 0.6

18 — 14 — 10 — 8 Ayar % 1 Fire verir.

Montaj ve Tesviye Islemi:

El isinde tesviye art181 % 20 , Montaj artig1 % 10 dur. Tesviye artig1 egintidir.

22 Ayar % 1.4

18 — 14 — 10 — 8 Ayar % 3 Fire verir.

Cila Islemi:

Caligma sekli nedeniyle ayardan dogan fire fark: yoktur.



22 — 18— 14— 10 — 8 Ayar % 4 Fire verir.
f- Kalem atma islemi:

Calisma sekli nedeniyle ayardan dogan fire fark: yoktur.
22 -18 — 14 — 10 — 8 Ayar % 0.5 Fire verir.

2-Makine ile imal edilen mamuller icin Fire ve Zayiat Oran:
a- Eritme Islemi:
Her makine isi mamul imalat siiresi i¢inde en az 3 kez eritilir.
22 Ayar % 0.2
18 — 14 — 10 — 8 Ayar % 0.7 Fire verir.
b- Silindir ve Haddeleme islemi:

Astar, imalat suresi icinde en az 3 kez - Tel, en az 2 kez haddeleme islemine girmektedir. Bu
islem sonucu yaklasik % 20 artik kalir.(Capak ve Kirik parga)

22 Ayar % 0.4
18 — 14— 10— 8 Ayar % 1 Fire verir.

c- Pres makinelerinde sekillendirme ve Form verme Islemi:
Bu islem sonucu yaklasik % 60 artik kalr.(Ezik ve Kirik Parca, Parca kenarlar1)

22 Ayar % 0.2
18 — 14 — 10 — 8 Ayar % 0.6 Fire verir.
d- Makine Orgiisii veya Makineden ¢ikan parcalarin montaj:

Bu islem sonucu % 30 artik kalir. (Tel bas ve sonu, Kirik parca, Bozuk parca)
22 — 18 — 14 — 10 — 8 Ayar % 0.5 Fire verir.
e- Cila Islemi:
Calisma sekli nedeniyle ayardan dogan fire fark: yoktur.
22 — 18 — 14 — 10 — 8 Ayar % 2 Fire verir.
f- Kalem Atma Islemi:
Calisma sekli nedeniyle ayardan dogan fire farki yoktur.
22 — 18 — 14 — 10 — 8 Ayar % 0.5 Fire verir.

3- Dokilm ile imal edilen mamuller igin Fire ve Zayiat Orani:
a- Eritme ve Dokme Islemi:

Imalat siiresi icinde her mamul en az 2 kez eritilmekte ve 2 kez dokiime girmektedir.
22 Ayar % 0.4
18 — 14 — 10 — 8 Ayar % 1 Fire verir.
b- Tesviye ve Montaj Islemi:
Dokiilen malin artig1 % 50 dir. Kalan malm tesviye artig1 %10 dur. Tesviye alan1 malin tiim
ylizeyidir. Montaj artig1 yaklasik %10dur.
22 Ayar % 1
18 — 14 — 10 — 8 Ayar %2 Fire verir.
c- Cila Islemi:
Caligma sekli nedeniyle ayardan dogan fire fark: yoktur.
22 — 18 — 14 — 10 — 8 Ayar % 2 Fire verir.
d- Kalem Atma Islemi:
Caligma sekli nedeniyle ayardan dogan fire fark: yoktur.



22 -18-14-10-8 Ayar % 0.5 Fire verir.

4- Geri Kazanma Islemi:
Kuyumculuk Sanayiinde tiim yer tozlari, cila artiklari, eski potalar, artik sular ve yaglar
toplanir. Bu isleme Ramad denir. Yilda bir veya birka¢ kez toplanan bu ramadlar konu ile
ilgili firmalarda yeniden kazanma iglemine tabi tutulur. Bu islem sonucu ramad dan
kazanma miktar1 kaybedilenin yaklasik % 40 dur.

5- Sonug olarak, tiim islemler ve geri kazanma sonucu imalattan ¢ikan mamul mal {izerinden
hesaplanan Fire Oranlari:
a- Ellsinde:
1000 Gr Ham maddeden elde edilen toplam mamul yaklasik 700 Gr dir. Buna gore,
22 Ayar % 4.50
18 Ayar % 9.60
14 Ayar % 8.80
10 Ayar % 9.10
8 Ayar % 9.10 Fire verir

b- Makine Isinde:
1000 Gr Ham maddeden elde edilen toplam mamul yaklasik 600 Gr dir. Buna gore,

22 Ayar % 3.34
18 Ayar % 4.29
14 Ayar % 5.40
10 Ayar % 6.34
8 Ayar % 7.37 Fire verir.
c- Dokiim isinde:
1000 Gr Ham maddeden elde edilen toplam mamul yaklasik 500 Gr dir. Buna gore,
22 Ayar % 4.40
18 Ayar % 5.30
14 Ayar % 6.20
10 Ayar % 7.00
8 Ayar % 8.00 Fire verir.

6- Giimiis Imalatinda:
Genel olarak .925 Ayar mal tiretilmektedir. Fire oran1 .925 Ayar a goredir.
Altin imalat i¢in s6z konusu olan biitiin imalat sathalar1 Glimiis i¢in de gegerlidir.
Ancak Giimiiste geri kazanma isleminin maliyeti ¢ok yliksek oldugu i¢in yapilmamaktadir.
a- Elisi Mamuller % 10

b- Makine isi Mamuller % 10
c- DoOkim Mamuller 9% 10 Fire verir.

7- Rafinasyon Asamasidaki Fire Oranlart:
a- Altin Rafinasyonunda % 0.3 - % 0.5

b- Giimis Rafinasyonun da %1 - % 3 arasinda Fire verir.



